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DEFINITIONER

"SealWacs” eller "Bolaget”

avser i detta Memorandum (“Memorandumet”) SealWacs

AB (publ), org nr 556890-8486

"Erbjudandet” avser erbjudandet om forvarv av units

"G&W” avser G&W Fondkommission AB, en del av G&W
Kapitalférvaltning AB, org nr 556549-4613

"GCF” avser Goteborg Corporate Finance AB, org nr 556250-9553

"Radgivarna”
"Euroclear”
"Aktieinvest”

"AktieTorget”
"AktieTorget”

VIKTIG INFORMATION

avser G&W och GCF

avser Euroclear Sweden AB, org nr 556112-8074
avser Aktieinvest FK AB, org nr 556072-2596
avser ATS Finans AB, org nr 556736-8195 och dess bifirma

Risker

En investering i SealWacs ér forenat med hog
risk. Den som Overvidger att investera i Bo-
laget bor darfor noggrant studera Informa-
tionsmemorandumet i dess helhet. Lasaren
uppmanas sarskilt att noggrant studera avsnittet
”Riskfaktorer”

Uttalanden om framtiden

Informationsmemorandumet innehaller utta-
landen av framatriktad karaktar som aterspeg-
lar styrelsens nuvarande syn avseende framti-
da hindelser och finansiell utveckling. Sada-
na framtidsinriktade uttalanden foérekommer
framst i avsnitten Bakgrund & Sammanfattning,
Riskfaktorer samt Strategier & Mal. Orden “av-

»  »

ser’, “forvantar”, “skall’, “kan’, “anser”, “bedo-
mer”, “forutser”, "planerar” och liknande uttryck
anger att det ar fraga om framatriktade uttalan-
den. Aven om Bolaget anser att de férvintning-

ar som aterspeglas i framatriktade uttalanden
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ar rimliga, kan inga garantier lamnas att dessa
forvantningar kommer att infrias. Framatrik-
tade uttalanden uttrycker endast Bolagets be-
domningar och antaganden vid tidpunkten for
Informationsmemorandumet. Lisaren uppma-
nas att ta del av den samlade informationen i
Informationsmemorandumet och samtidigt ha
i atanke att framtida resultat, utveckling eller
framgéng kan skilja sig vésentligt frin Bolagets
forvantningar. Bolaget gor inga utfastelser att
offentligt uppdatera eller revidera framétriktade
uttalanden till f6ljd av ny information, framtida
héandelser eller annat utéver vad som krivs en-
ligt lag.

Marknadsinformation

Informationsmemorandumet innehaller in-
formation om Bolagets bransch, inklusive his-
toriska marknadsdata och branschprognoser.
Bolaget har himtat denna information fran ett



flertal kéllor, bland annat branschpublikationer.
Branschpublikationerna uppger att den historis-
ka informationen har hiamtats fran olika kéllor
som anses tillforlitliga, men inga garantier lam-
nas for att informationen ar korrekt och full-
stindig. Bolaget kan inte garantera att informa-
tionen &r korrekt. Branschprognoser ér till sin
natur vidhiftade med stor osdkerhet och ingen
garanti kan lamnas att sidana prognoser kom-
mer att infrias. Information fran tredje part har
atergivits korrekt och savitt Bolaget kan kdnna
till och forsdkra genom jamforelse med annan
information som offentliggjorts av berérd tred-
je man, har inga uppgifter utelimnats pa ett sitt
som skulle kunna gora den étergivna informa-
tionen felaktig eller missvisande. Utover infor-
mation fran utomstaende gor dven Bolaget vissa
interna bedomningar och antaganden avseen-
de Bolagets marknad. Dessa har inte verifierats
av oberoende experter och Bolaget kan inte ga-
rantera att en tredje part eller ndgon av Bola-
gets konkurrenter som anvinder andra metoder
for datainsamling, analyser eller berdkningar av
marknadsdata, kommer att erhélla eller gene-
rera samma resultat. Mot bakgrund harav upp-
mérksammas ldsaren pa att Informationsme-
morandumet innehaller marknadsstatistik som
ar forenad med osakerhet och att ingen garanti
kan ldmnas for dess riktighet.

Spridning av Informationsmemorandumet

Erbjudandet enligt detta Informationsmemo-
randum riktar sig inte, direkt eller indirekt, till
sadana personer vars deltagande forutsatter yt-
terligare memorandum, registrerings- eller an-
dra atgirder dn som foljer av svensk ritt. Infor-
mationsmemorandumet, anmalningssedeln el-
ler andra till Erbjudandet hanforliga handlingar
far inte distribueras i eller till land dér distribu-
tionen eller Erbjudandet enligt detta Informa-
tionsmemorandum férutsitter ytterligare re-
gistrerings- eller andra atgirder 4n sddana som
foljer av svensk ratt eller strider mot tillimpli-
ga bestimmelser i sddant land. Anmidlan om
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teckning av aktier i strid med ovanstaende kan
komma att anses vara ogiltig. Varken eventuel-
la interimsaktier (till exempel de betalda teck-
nade aktierna) eller de nya aktierna har regist-
rerats eller kommer att registreras enligt Uni-
ted States Securities Act fran 1933 enligt dess
nuvarande lydelse, och inte heller enligt nagon
motsvarande lag i nagon delstat i USA, eller till-
lamplig lag i annat land, och Erbjudandet om-
fattar inte personer med hemvist i USA, Austra-
lien, Japan, Nya Zeeland, Hong Kong, Sydafri-
ka eller Kanada eller med hemvist i ndgot annat
land, dir distribution av detta Informationsme-
morandum eller offentliggérande av Erbjudan-
det strider mot tillampliga lagar eller regler eller
forutsatter ytterligare memorandum, registre-
ringar eller andra atgédrder dn de krav som foljer
av svensk ritt. Anmélan om teckning av aktier
i strid med ovanstaende kan komma att anses
vara ogiltiga. Foljaktligen far interimsaktierna
eller aktierna inte direkt eller indirekt, utbjudas,
forsidljas, siljas vidare eller levereras i eller till
linder dar atgédrd enligt ovan kravs eller till per-
son med hemvist enligt ovan. Bolaget tar inget
ansvar for eventuella 6vertriddelser av ovan an-
givna restriktioner. Detta Informationsmemo-
randum och Erbjudandet finns tillgingligt pa
Bolagets hemsida; www.SealWacs.se och GCF
hemsida; www.gcf.se. Styrelsen i SealWacs ar
ensamt ansvarig for informationen i detta Infor-
mationsmemorandum. Information om styrel-
sen aterfinns i avsnittet "Styrelse, ledande befatt-
ningshavare och revisor”. For Erbjudandet géller
svensk ratt. Tvist rorande innehallet i Informa-
tionsmemorandumet, Erbjudandet eller dar-
med sammanhingande rattsforhallanden skall
avgoras av svensk domstol exklusivt. Forutom
dér detta anges explicit har ingen information i
Informationsmemorandumet 6versiktligt gran-
skats eller reviderats av Bolagets revisorer.


www.SealWacs.se
www.gcf.se

Radgivare

Goteborg Corporate Finance AB ér, i samrdd med
G&W Fondkommission AB, finansiell radgivare till
Bolaget med anledning till férestdende nyemission
och bitratt Bolaget i upprittande av detta memo-
randum. Da samtliga uppgifter i Memorandumet
hérror fran Bolaget friskriver sig Géteborg Corpo-
rate Finance och G&W Fondkommission fran allt
ansvar i forhallande till aktiedgare i Bolaget och av-
seende andra direkt eller indirekta konsekvenser
till foljd av beslut om investering eller andra beslut
som helt eller delvis grundas pa uppgifter i detta
Memorandum.

SealWacs noterat pa AktieTorget

SealWacs dr sedan 2014 noterat pa AktieTorget.
Bolag som dr noterade pa AktieTorget har férbun-
dit sig att folja AktieTorgets noteringsavtal, vilket
bland annat innebér att sikerstélla att aktiedgare
och 6vriga aktorer pa marknaden erhaller korrekt,
omedelbar och samtidig information om alla om-
stindigheter som kan paverka Bolagets aktiekurs.
Noteringsavtalet aterfinns pa AktieTorgets hemsi-
da, http://www.aktietorget.se/CompanyListingAg-
reement.aspx.

Utéver ovanstdende dr Bolaget skyldigt att félja 6v-
riga tillampliga lagar, forfattningar och rekommen-
dationer som giller for bolag som ar noterade pa
AktieTorget.
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AktieTorget ar en bifirma till ATS Finans AB, som ér
ett virdepappersbolag under Finansinspektionens
tillsyn. AktieTorget driver en sd kallad MTF-platt-
form. I lagar och forfattningar stalls lagre krav pa
bolag som dr noterade pa MTF-plattform &n pé bo-
lag som &r noterade pa en sa kallad reglerad mark-
nad. En stor del av de regler som lagstiftaren stéller
endast pa reglerad marknad har AktieTorget dock
infort genom sitt noteringsavtal. AktieTorget till-
handahéller ett effektivt aktiehandelssystem som ar
tillgdngligt for de banker och fondkommissionérer
som ér anslutna till Nasdaqg OMX Stockholm. Det
innebdr att den som vill kopa eller sélja aktier som
ar noterade pa AktieTorget kan anvinda sin vanli-
ga bank eller fondkommissionar. Aktiekurser fran
bolag pa AktieTorget gar att folja pa AktieTorgets
hemsida (www.aktietorget.se), hos de flesta inter-
netmiklare och pa hemsidor med finansiell infor-
mation. Aktiekurser finns dven att folja pa Text-TV
och i dagstidningar. Aktierna som nyemitteras i
denna nyemission kommer att bli foremal for han-
del pa AktieTorget. Styrelsen i Bolaget avser i dags-
ldget inte verka for att Bolaget ska ansluta sig till
nagon annan marknadsplats.


http://www.aktietorget.se/CompanyListingAgreement.aspx
http://www.aktietorget.se/CompanyListingAgreement.aspx
www.aktietorget.se

BAKGRUND & SAMMANFATTNING

e SealWacs AB grundades 2012 i samband med forvarvet fran Kam-
bo Skans AB for 50 000 kr. Kambo Skans AB dgdes av Erling Svens-
son som ligger bakom idén till SealWacs hogteknologiska sensor
som i realtid kontrollerar bottensvetsar och darigenom minskar
kassationen, vilket kraftigt forbattrar producenternas I6nsamhet.
Erling Svensson ar idag den storsta dgaren i SealWacs AB och har
en bakgrund som marknadschef for ett féretag som tillverkar ma-
skiner for att perforera, svetsa och rulla upp plastpasar.

e SealWacs har for avsikt att bli en ledande aktér inom en nischad
global marknad for tillverkning av bottensvetsade plastpasar. En
marknad som idag uppskattas till flera 1000-tals installationer var-
je ar. Malsattningen ar att den internationella marknaden for till-
verkning av bottensvetsade plastpasar ska efterfraga SealWacs
Sensorer i en sadan utstrackning att produkten inledningsvis er-
bjuds pa samtliga nya svetsanldggningar och i ett senare skede
eftermonteras pa allt fler befintliga produktionslinjer.

e SealWacs marknadsintroduktion
av SealWacs Sensor kommer ske
kostnadseffektivt och primart
riktas mot det fatal internationel-
la aktorer som levererar automa-
tiska svetsstationer.

e SealWacs har idag en unik pro-
dukt som majliggor for tillver-
karna av plastpasar att kont-
rollera att svetskvaliteten ligger
inom Onskat kvalitetsomrade.
Detta ar nagot som i dagslaget
maste ske for hand.

e SealWacs organisation har re-
levant erfarenhet fran tidiga-
re uppdrag och en omfattande
kompetens inom innovation,
entreprendrskap och internatio-
nell marknadsforing. Majoriteten
av SealWacs styrelse och ledning
ar deldgare i Bolaget och bidrar
med stort engagemang.

Bilden dr tagen pd ICA Kvantum i Hovds
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Undantag fran prospektskyldighet

Detta memorandum har inte granskats och godkints av Finansinspektionen. Memorandum av-
seende nyemission dr undantaget fran prospektskyldighet enligt Lagen (1991:980) om handel
med finansiella instrument. Grunden for undantaget &r att det sammanlagda vérdet av erbju-
dandet av finansiella instrumentet understiger 2,5 miljoner euro under en tolvmanadersperiod.
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ERBJUDANDET

Pre-Money virdering om 11 475 075. Nyemissionen ér pd 6 Mkr, motsvarande ca 34 %
av Bolagets virde efter emissionen. Emissionen ar riktad till allm@nheten utan aktiedgar-
nas foretradesratt. Bolaget tillfors ca 5,1 Mkr efter emissionskostnader. Emissionslikvi-
den skall framférallt anvindas till att marknadsintroducera SealWacs Sensor.

SealWacs har som mal att 2015 fullfolja utvecklingen av Sensorn och genomfora tester
hos vilrenommerade plastpastillverkare. SealWacs riknar med att ta fram en fullt vali-
derad seriemaissig sensor under 2016. Bolaget planerar att introducera den seriemissiga
sensorn pa marknaden under hosten 2016.

Motiv for investering i SealWacs AB
e SealWacs planerar att introducera en seriemassig sensor pa marknaden under hésten 2016.

e  SealWacs riktar sig till en global marknad och erbjuder en 16sning pa ett valkant och
kostsamt kvalitetsproblem for tillverkare av plastpasar pa rulle.

e SealWacs arbetar kostnadseffektivt och har hittills foljt saval tidsplan som budget
e SealWacs har i dagslaget inga kdnda konkurrenter.

e SealWacs har redan etablerat kontakt med saval tillverkare av svetsanlaggningar som
producenter av plastpasar pa rulle och fatt bekraftat att den valda strategin ar en
framkomlig vag.

Erbjudandet i sammandrag

Teckningstid 2nov 2015 -20 nov 2015

Teckningskurs 5 kronor per unit, det vill saga 5 kronor per aktie och
teckningsoptionen emitteras vederlagsfritt. Courtage
utgar e;j.

Teckningspost 1 000 units. (5 000 kr). Var och en unit bestar av en

aktie och en teckningsoption av serie TO 1.

Bolagsvarde fore emission 11475075 kr

Emissionsvolym Erbjudandet omfattar hogst 1 200 000 aktier och
hogst 1 200 000 teckningsoptioner av serie TO 1.

Emissionsbelopp 6 000 000 kr

Betalning Efter besked om tilldelning

Villkor for teckningsoptioner i sammandrag
Teckningskurs: Innehavaren av teckningsoptioner ager ratt att, for tva teckningsoptioner,
teckna en ny aktie i bolaget till en kurs om 10 kronor per aktie.

Teckningstid: Teckning av aktier med stod av teckningsoptioner kan dga rum under peri-
oden 1 april 2017- 30 juni 2017. Detta ska ske genom samtidig kontant betalning senast
klockan 15:00 den 30 juni 2017. Aktier bokas ut tidigast 15 dagar darefter.

Sista dag for handel: Sista dag for handel med teckningsoptioner berdknas till den 26 juni
2017.
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RISKFAKTORER

En investering i SealWacs AB utgor en affarsmojlighet, men innebar ocksa risker. Dessa kan p.g.a.
omvarldsfaktorer och Bolagets affarsinriktning vara svara att kvantifiera. Hela det investerade ka-
pitalet kan forloras. | foretag med ringa eller begransad historik kan risken ses som extra stor. For
att bedoma Bolaget ar det viktigt att beakta de personer som skall driva verksamheten, deras
bakgrund, samt riskprofilen i den verksamhet som skall bedrivas. Den som Overvadger att teckna
sig for kop av units i SealWacs bor inhdmta rdd fran kvalificerad radgivare. Nedan redogors for
ett antal riskfaktorer som har betydelse for bedémningen av Bolaget och dess aktie. Riskfakto-
rerna ar inte framstallda i prioriteringsordning och gor inte ansprak pa att vara heltackande.

Bolagsrisker

Begransade resurser

SealWacs dr ett litet foretag med begriansade re-
surser vad giller ledning, administration och ka-
pital. For genomforandet av strategin dr det av
vikt, att resurserna disponeras pé ett for Bolaget
optimalt sétt. Det finns en risk att Bolagets resur-
ser inte racker till och dirmed drabbas av finansi-
ellt och operativt relaterade problem.

Beroende av nyckelpersoner och medarbetare

SealWacs baserar sin framgang pa ett fatal perso-
ners kunskap, erfarenhet och kreativitet. Bolaget
ar beroende av att i framtiden kunna finna kva-
lificerade medarbetare. Bolaget kommer i fram-
tiden att arbeta hart med att minska beroendet
genom en god dokumentation av rutiner och
arbetsmetoder.

Intjaningsformaga och kapitalbehov

Det kan inte uteslutas att det tar langre tid dn be-
raknat, innan Bolaget nar ett positivt kassaflode.
Det kan inte heller uteslutas att SealWacs i framti-
den kan komma att soka nytt externt kapital. Det
finns inga garantier att det i sa fall kan anskaffas
pa for aktiedgare fordelaktiga villkor. Ett miss-
lyckande i att generera vinster i tillrdcklig omfatt-
ning kan péverka Bolagets marknadsvarde.

Produktutveckling

Bolaget avser att kommersialisera en produkt
som dnnu befinner sig i ett tidigt stadium. Ut-
vecklingen kan ta langre tid och mer resurser i
ansprak dn vad styrelsen idag har anledning att
forvanta sig. Svarforutsedda hinder i produktens
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utveckling kan fa en negativ paverkan pa Bolagets
finansiella utveckling.

Forsaljningsrisk

Det gar inte att med sikerhet fastsla att de nya
produkter som Bolaget skall distribuera och sdlja
far det positiva mottagande pa marknaden som
forespeglas i det hair memorandumet. Kvantiteten
av silda produkter kan bli ldgre och tiden det tar
att etablera sig pa marknaden kan vara ldngre dn
vad Bolaget i dagens skede har anledning att tro.

Marknadsrisker

Aktiens likviditet

SealWacs aktie dr idag inte likvid. Aktien kommer
dédremot att tas upp till handel pa AktieTorget un-
der férutsittning att spridningskravet for aktien
ar uppftyllt och att den nu aktuella nyemissionen
genomfors. Det finns ingen garanti for att aktier
forvarvade genom nyemissionen kan siljas till
for innehavaren acceptabla nivaer vid varje given
tidpunkt.

Kursfall pa aktiemarknaden

Aktiemarknaden kan generellt ga ner av olika or-
saker sa som rantehojningar, politiska utspel, va-
lutakursférandringar och sdmre konjunkturel-
la forutsattningar. Aktiemarknaden praglas aven
till stor del av psykologiska faktorer. En aktie som
SealWacs aktie paverkas pa samma sitt som alla
andra aktier av dessa faktorer, vilka till sin natur
manga ganger kan vara problematiska att forutse
och skydda sig mot.



VD HAR ORDET

SealWacs utveckling av en sensor for overvak-
ning av kvaliteten pd bottensvetsen i samband
med tillverkning av plastpasar pa rulle, I6per helt
planenligt. Bolagets utvecklingskostnader foljer
aven de, den budgeterade planen.

Tva viktiga avtal med erfarna och skickliga ut-
vecklingsforetag tecknades under véren. Samar-
beten pagar sedan en tid tillbaka med dessa fore-
tag, specialiserade mot prototyp- och mekanik-
utveckling respektive utveckling av elektronik
och kretskortstillverkning. En specialrigg har ta-
gits fram for prototyptestning i laboratoriemiljo.
For nédrvarande pagar framtagning av kretskort
med integrerad detektor.

Vi har tidigare rapporterat att plastpastillverka-
re vill vara med i utvecklingsprojektet och/eller i
valideringen av den firdiga produkten och redan
nu genomfors samarbetsprojekt med en etable-
rad tillverkare av plastpasar.

Industrin for tillverkning av plastpasar pa rulle
arbetar med avancerade tillverkningsmetoder
och dr hogt automatiserad. Att problemet med
att halla en jaimn och hog svetskvalitet inte re-
dan &r 16st, visar hur svart det dr att kontrollera
denna ganska komplexa tillverkningsprocess.
Framst beror komplexiteten pa att saval plastfilm
som flera ingdende steg i processen ér svara att
styra 6ver. De paverkas av yttre omstdandigheter
som exempelvis luftfuktighet och omgivnings-
temperatur over dret som dar ndstan omajliga att
kontrollera. Vi forsoker inte dndra pé dessa for-
hallanden eftersom vi ser att problemen inte gar
att 10sa pa det sittet. Istéllet soker vi minimera
konsekvenserna av problemet genom att ge en
omedelbar aterkoppling nir svetsfogens kvali-
tet i produktionsprocessen borjar svikta. Genom
overvakning av processen i realtid kan man upp-
tacka avvikelser omedelbart nér de intréffar och
antingen larma om dessa eller sla direkt stopp i
produktionen. De tillverkare vi pratat med delar
uppfattningen att det ar pa detta satt man bor an-
gripa problemet.

SEALWACS AB « INFORMATIONSMEMORANDUM 2015

»
... ta vara pa majligheten att

investera i en unik svensk uppfinning
och industriprodukt ... ”

Med detta som grund ser vi en ljus framtid for
SealWacs. Vi genomfor denna nyemission i syf-
te att finansiera den planerade internationella
lanseringen av SealWacs Sensor och for att fa en
storre dgarspridning. Marknadsintroduktionen
kommer ske kostnadseffektivt och primart rik-
tas mot det fatal internationella aktérer som till-
verkar och levererar automatiska svetsstationer. I
nésta skede avser vi ocksd att bearbeta de tusen-
tals tillverkarna av plastpasar pa rulle for att na
marknaden for befintliga svetsmaskiner.

Sa, ta vara pa maojligheten att investera i en unik
svensk uppfinning och industriprodukt med en
varldsmarknad inom rackhall - SealWacs Sensor!

Slutligen vill jag ndmna att vi driver Bolaget med
stor kostnadsmedvetenhet. For att inte dventyra
den finansiella uthalligheten arbetar vi i en liten
erfaren organisation och pa ett sa kostnadseffek-
tivt satt som mojligt.

Séren Sandstrém
VD for SealWacs AB



INBJUDAN ATT TECKNA UNITS

Styrelsen i SealWacs beslutade den 30 oktober 2015, med stod av bemyndi-
gande fran den extra bolagsstimman den 5 oktober 2015, att genomfora en
nyemission av units riktad mot allmdnheten. Aktiekapitalet i Bolaget kan, vid
tullteckning, komma att 6ka med hogst 372 000 kronor fran 711 455 kronor
till 1 083 455 kronor. Antal aktier kan komma att 6ka med hogst 1 200 000
aktier fran 2 295 015 aktier till 3 495 015 aktier. Antalet teckningsoptioner
kan komma att 6ka med hogst 1 200 000 optioner. Teckningskursen ér 5 kro-

nor per units.

Genom nyemissionen som beskrivs i detta memorandum kommer Bolaget
vid fullteckning att tillféras 6 000 000 kronor fére emissionskostnader samt
ytterligare hogst 6 000 000 kronor i de fall emissionen blir fulltecknad och
samtliga vidhdngande teckningsoptioner nyttjas. Emissionskostnaderna be-

raknas uppga till cirka 900 000 kronor.

Detta memorandum har upprittats av Bolagets styrelse med anledning av ny-
emissionen. Styrelsen for SealWacs AB dr ansvarig for innehallet i memo-
randumet. Hirmed forsdkras att styrelsen vidtagit alla rimliga forsiktighets-
atgarder for att sdkerstélla att uppgifterna i memorandumet, savitt styrelsen
kédnner till, 6verensstimmer med faktiska forhéllanden och ingenting ar ut-
limnat, som skulle kunna paverka memorandumets innebord. Bolagets revi-

sorer har inte granskat information som lamnas i féreliggande memorandum.

Goteborg i oktober 2015

SealWacs AB (publ)

Styrelsen
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BAKGRUND TILL NYEMISSION OCH FRAMTIDA KAPITALBEHOV

SealWacs AB ar ett ungt bolag, dock med en teknik som utvecklats under langre tid och
harror fran ett mycket tydligt kundbehov. Produktutvecklingen har tidigare finansierats
genom privata medel, med ideella arbetsinsatser och externt kapital i form av en ny-
emission. Som en konsekvens har Bolaget en mycket slimmad organisation och anlitar
idag i princip uteslutande externa konsulter for punktinsatser i utvecklingen.

Bakgrund och motiv till nyemissionen

Bolaget bedoms idag vara mycket vl rustat vad
giller teknisk kompetens, marknadskannedom
och erfarenhet av att kommersialisera forsk-
ningsprojekt. Flera av Bolagets nyckelpersoner
har dokumenterad erfarenhet och relevant kom-
petens fran tidigare verksamheter. For att fa ut-
vaxling pa den samlade erfarenheten och kunna
marknadsintroducera SealWacs Sensor behover
Bolaget kapitaliseras vilket dven utgdér grunden
till forestaende nyemission.

Styrelsen for SealWacs AB har darfor beslutat,
med stod av beslut pa den extra bolagsstimman
den 5 oktober 2015, att genomfora en publik
nyemission.

Bolagets ingenjorer har i laboratoriemiljo lyckats
visa att svetskvaliteten kan kontrolleras med den
teknik som Bolaget hittills utvecklat. Det kapi-
tal som tillfors via nyemissionen efter emissions-
kostnader &r avsedda att anvandas for att mark-
nadsintroducera SealWacs Sensor. Kapitalet fran
en fulltecknad nyemission dr ddrmed berdknat
att tacka Bolagets kapitalbehov for att genomféra
samtliga malsattningar och planerade aktiviteter
till och med fjarde kvartalet 2017.
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Rorelsekapitalforklaring

Utan nyemissionen kan SealWacs dndé fullgora
sina forpliktelser mot leverantorer eftersom kost-
nadsmassan i Bolaget dr minimal. En underka-
pitalisering kommer att férdrdja marknadsintro-
duktionen av SealWacs Sensor.

Styrelsen bedomer att genom foreliggande ny-
emission tdcks kommande rorelsekapital-be-
hov vil under atminstone de kommande 12 ma-
naderna, men forvéntas dven ricka upp mot 24
manader.

Skulle nuvarande emission inte bli fulltecknad
kommer Bolaget soka alternativa finansierings-
16sningar eller paborja marknadsintroduktionen
i en langsammare takt.

Framtida kapitalbehov

Styrelsen for SealWacs AB bedomer att Bolaget
inte kommer att behova forstarka rorelsekapita-
let ytterligare under de ndrmaste aren under for-
utsdttning att nyemissionen fulltecknas samt gi-
vet nuvarande planer pa produktutveckling och
marknadsbearbetning hélls. Vid en kraftig mark-
nadsexpansion kan Bolaget dock hamna i en situ-
ation dar ytterligare rorelsekapital kan underlatta
tillvaxten.



VILLKOR OCH ANVISNINGAR

Emissionsvolym

Emissionen uppgar till maximalt 6 000 000 kro-
nor foérdelade pa 1 200 000 aktier. I det fall emis-
sionen blir fulltecknad och samtliga vidhing-
ande teckningsoptioner nyttjas tillfors ytterliga-
re 6 000 000 kronor fordelat pa 600 000 aktier.
Kvotvirdet dr 0,31 kronor per aktie.

Teckningskurs
Priset dar 5 kronor per unit. Courtage utgar
ej. Vardering av Bolaget ar 11 475 075 kronor
“pre-money’.

Foretradesratt

Emissionen genomfors utan foretradesritt for
befintliga aktiedgare.

Teckningstid

Anmadlan om teckning kan goras fran och med
den 2 november 2015 till och med den 20 no-
vember 2015. Styrelsen forbehaller sig ritten att
forldnga teckningstiden.

Anmalan

Teckning skall ske pa sirskild teckningssedel i
minst en post om 1 000 units, darefter i valfritt
antal units. Ofullstindiga eller felaktiga teck-
ningssedlar kan komma att ldmnas utan avse-
ende. Vid flera inlimnade teckningssedlar galler
den senast inlimnade.

Anmailan, som ar bindande, skall siandas till
adressen nedan. En paskriven anmalningssedel
kan aven faxas eller skannas in och sindas via
mail. Fragor besvaras pa telefon.

Aktieinvest FK AB
Emittentservice
113 89 STOCKHOLM

Telefon:08-5065 1795
Fax: 08-5065 1701
E-post: emittentservice@aktieinvest.se
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Tilldelning

Vid tilldelning kommer styrelsen att efterstrava
att SealWacs far en bred dgarbas. Vid éverteck-
ning beslutar styrelsen i SealWacs om tilldelning
av units, vilket innebér att tilldelning kan kom-
ma att ske med fdrre antal units 4n anmélan av-
ser. Tilldelning &r inte beroende av ndr under
teckningstiden teckningssedeln limnas.

Besked om tilldelning

Nir tilldelning faststallts skickas avraknings-no-
ta till dem som erhallit tilldelning, vilket berak-
nas ske den 23 november 2015. De som ej erhallit
tilldelning far inget meddelande.

Betalning

Full betalning for tilldelade units skall erldggas
kontant senast den 30 november (likviddagen)
enligt instruktion pa avrdkningsnotan. Units
som ej betalas i tid kan komma att dverlatas till
annan. Ersdttning kan krévas av dem som ej be-
talat tecknade units.

Leverans av units

SealWacs ér anslutet till Euroclear Sweden AB:s
kontobaserade virdepappers-system (fd VPC).
De units som betalats senast den 30 november
2015, berdknas finnas tillgangliga pa VP-konto-
na alternativt depaerna den 10 december 2015.

Vid registrering av units i depd kan tillganglighe-
ten senareliggas beroende pd kommissiondrens
eller bankens rutiner kring registrering.

Emissionens fullfoljande

Styrelsen forbehaller sig ritten att, under alla
omstandigheter, fatta beslut om att férlanga teck-
ningstiden och flytta fram likviddagen samt fat-
ta beslut om att inte fullfélja Emissionen. Beslut
om att forldnga teckningstiden kan senast ske sis-
ta teckningsdagen kl 15:00 och om sa skulle ske
kommer detta att meddelas pa Bolagets hemsi-
da. Beslut om att inte fullfélja Emissionen kan
inte fattas senare dn 1 vecka efter teckningstidens
slut. Styrelsen ager ratt att dra tillbaka Emissio-
nen for det fall att styrelsen finner att intresset for
att delta i Emissionen har varit for svagt.
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Aktieagare bosatta utanfor Sverige

Erbjudandet enligt Bolagets memorandum riktar
sig inte till personer som &r bosatta i USA, Kana-
da, Nya Zeeland, Sydafrika, Japan, Australien el-
ler andra ldnder dér deltagande forutsitter ytter-
ligare prospekt, registrering eller andra atgarder
an de som foljer av svensk ritt.

Villkor for teckningsoptioner T0 1

Innehavaren av tva (2) teckningsoptioner av serie
TO 1 berittigar till teckning av en (1) nyemitte-
rad aktie. Teckningskursen uppgar till 10 kronor.

Teckning av aktier med stod av teckningsoptio-
ner av serie TO 1 kan dga rum under en period:

Fran och med 1 april 2017 till och med 30 juni
2017, detta ska ske genom samtidig kontant be-
talning senast klockan 15:00 den den 30 juni
2017.

Aktier bokas ut tidigast 15 dagar efter periodens
sista dag for teckning av aktier med stod av teck-
ningsoptioner av serie TO 1.

Anmadlningssedel och instruktion for betalning
kommer att finnas tillginglig pa Bolagets hem-
sida (www.sealwacs.se) fran och med den 1 april
2017.

I tuffa miljéer gdiller det att man har hdllbara pasar.

Fullstandiga villkor for teckningsoptioner av se-
rie TO 1 beskrivs under avsnittet "Fullstindi-
ga villkor for teckningsoptioner (TO 1) i detta
memorandum.

Notera att de teckningsoptioner av serie TO 1
som inte nyttjas den 30 juni 2017 eller avyttras
senast den 26 juni 2017 forfaller och kommer att
rensas fran VP-konto eller depa.

Eventuell omrakning av teckningskurs och

teckningsberattigande

Teckningskursen respektive det antal aktier i
Bolaget som teckningsoptionerna berdttigar till
teckning av kan komma att omraknas vid exem-
pelvis fondemission eller nyemission. I det fall
omrikning kommer att aktualiseras kommer
Bolaget att via pressmeddelande offentliggéra
mer information om detta pd Bolagets och Ak-
tieTorgets respektive hemsida (www.sealwacs.se)
och (www.aktietorget.se).

Ovrigt

Samtliga aktier och teckningsoptioner som er-
bjuds i denna emission kommer att nyemitteras.
Det finns déarfor inga fysiska eller juridiska per-
soner som erbjuder att silja virdepapper i denna
emission.
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VERKSAMHETSBESKRIVNING

SealWacs AB dr ett publikt aktiebolag och bedri-
ver verksamhet under denna associationsform,
vilken regleras av aktiebolagslagen. Bolaget bild-
ades i Sverige under namnet Startparmen 1008
AB och registrerades 2012-04-18 med organisa-
tions-nummer 556912-2459. Stiftare till Bolaget
var Bolagslagret AB.

Bolaget ska enligt den registrerade verksamhets-
beskrivningen bedriva utveckling och tillverk-
ning av utrustning och mjukvara for 6vervakning
av tillverkningsprocesser inom plast- och gum-
miindustrin samt ddrmed forenlig verksamhet.

Bolaget dr Euroclear (VPC)-anslutet, vilket inne-
bar att det dr Euroclear Sweden AB som for Bo-
lagets aktiebok. Bolagets site dr Vistra Gotalands
lan, Géteborgs kommun.

Bolaget har aldrig varit part i nigra réttsliga for-
faranden eller skiljedomsforfaranden (inklusi-
ve dnnu ej avgjorda drenden eller sidana som
Bolaget dr medveten om kan uppkomma) och
som nyligen haft eller skulle kunna fa betydan-
de effekter pa Bolagets finansiella stillning eller
l6nsambhet.

Arsredovisningar, bolagsordning och stiftelseur-
kund kan bestillas i pappersform fran Bolaget el-
ler hamtas fran Bolagets hemsida.

Bolagets adress ar:

SealWacs AB
Goteborgsvagen 74
433 63 Savedalen

Telefon: 070-6007394
E-post: info@SealWacs.se
Hemsida: www.SealWacs.se

Fryspasar i olika storlekar dr vanligt inslag bland sortimentet

SEALWACS AB « INFORMATIONSMEMORANDUM 2015


mailto:info@SealWacs.se
www.SealWacs.se

AFFARSIDE

SealWacs AB har som affarsidé att forse marknaden for tillverkning av bottensvetsade
plastpasar pa rulle med ett automatiskt évervaknings- och kontrollsystem, som avsevart
okar tillverkarnas vinstmarginal genom att vasentligt minska de omfattande kostnader-

na for kassation, kvalitetssakring och dvervakning.

Verksamhet

SealWacs dr ett foretag som utvecklar och av-
ser att marknadsintroducera sensorer for auto-
matisk kontroll av bottensvetsen pa plastpasar.
Kontrollen sker i realtid medan produktionen
fortgar. Genom att i ett tidigt skede upptacka
undermaliga svetsfogar kan maskinoperatoren
snabbt stanna produktionen och atgirda brister-
na. Det leder i sin tur till att kostnader for kassa-
tioner minimeras och bidrar till en vésentligt for-
battrad 16nsamhet for producenten.

Problemet med daliga svetsfogar dr sedan linge
kint inom industrin men en tillfredsstdllande
16sning saknas. Dock har manga olika teknis-
ka forsok genomforts. En anledning kan vara att
den moderna industrin i allt hogre grad fokuse-
rar pa processforbattring istillet for traditionell
kontroll och dvervakning. Den kompetens som
kravs for att utveckla en hogt avancerad och eko-
nomiskt forsvarbar kvalitetskontroll av samtli-
ga producerade enheter, saknas hos tillverkarna
och deras underleverantérer. Ledande tillverka-
re av plastpasar, som Bolaget varit i kontakt med,
ger en samstimmig syn om behovet av en tek-
nisk 16sning for kontroll och foljer Bolagets pro-
duktutveckling med stort intresse. Bolagets kal-
lor inom industrin, som regelbundet besoker oli-
ka branschmissor, bekriftar uppfattningen att
ingen annan aktor har visat upp en 19sning pa
problemet.

Bolaget har samlat erfarenheter och har byggt upp
en teknisk kompetens sedan borjan av 2000-talet.
Bolaget har dven specifik marknadskompetens
fran den nischade plastpasindustrin. Dessutom
finns en unik kompetens av att kommersialise-
ra forskningsprojekt genom lang erfarenhet fran
bl.a. olika medicintekniska projekt.
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Strategier och mal

Strategi

SealWacs stravar efter att halla en mycket slim-
mad organisation och att i hog grad anlita kon-
sulter fran det ndtverk som byggts upp under
manga ars liknande arbeten for specifika moment
i produktutvecklingen. Bolaget har historiskt dri-
vits med mycket knappa finansiella resurser och
genom ideella insatser.

SealWacs marknadsstrategi inriktas mot ett min-
dre antal nischade aktorer som séljer svetsstatio-
ner till tillverkare av plastpasar. Genom att Bola-
get djupintervjuat flera av dessa aktorer har Bola-
get blivit vdl insatt i de behov som dessa aktorer
har samt vilken l6sning de efterfragar. Genom att
fokusera pé ett mindre antal aktorer som siljer
svetsanldggningar kan Bolaget bearbeta markna-
den fran en mindre men kvalificerad organisa-
tion. Det medfor dven en lagre kostnadsmassa i
form av 16ner och omkostnader jamfort med om
Bolaget skulle halla en egen omfattande saljkar.

Bolaget bedomer att ett nirmare samarbete med
en eller ett fital vialkinda producenter av plast-
pasar kommer bidra till att snabbt fa produkten
validerad och accepterad av marknaden. Bola-
get har redan nu genomfort ett samarbetsprojekt
med en etablerad tillverkare av plastpasar.

SealWacs vision &r att den internationella mark-
naden for tillverkning av bottensvetsade plastpa-
sar ska efterfraga SealWacs Sensorer i en sadan
utstrackning att produkten erbjuds pa samtliga
nya svetsanldggningar och eftermonteras pa fler-
talet befintliga produktionslinjer.

Bolaget avser framst att fokusera pa produktut-
veckling och marknadsféring.



Tillverkningen kommer primdrt att outsour-
cas till underleverantérer. De ingdende kompo-
nenterna i Bolagets tekniska losning dr av stan-
dardkaraktér vilket gor effektiva upphandlingar
mojliga. Sammansittningen av komponenter-
na ar relativt enkel och kan utféras av ett flertal
underleverantorer.

En mycket vdsentlig del av Bolagets strategi
har varit att knyta nyckelkompetens till Bola-
get genom deldgarskap som incitament. Bola-
get har idag en mycket omfattande samlad er-
farenhet av att kommersialisera forsknings-pro-
jekt, innovation, internationell marknads-foring
och forsdljning samt patent. Dartill har Bolaget
specifik marknadskompetens inom den myck-
et nischade marknaden for svetsstationer till
plastpasindustrin.

Finansiella mal

Bolagets kortsiktiga finansiella mélsattning ér att,
med hjalp av de medel som forvintas inflyta fran
toreliggande nyemission, marknadsintroducera
produkten pa en global marknad.

Bolaget langsiktiga finansiella malséttning &r i
hog utstrackning beroende av vald prisstrate-
gi vilket i sin tur kommer att baseras pa aktuel-
la marknadsférutsittningar vid tidpunkten for
produktens fardigstillande. Emellertid ar det
Bolagets intention att produkten ska medféra en
mycket god 16nsamhet for alla parter: SealWacs,
tillverkare av svetsstationer samt producenter av
plastpasar.

Den internationella marknaden bestdr av flera
tusentals tillverkare av plastpésar pa rulle. Sam-
mantaget finns cirka 16 000 produktionslinjer i
drift. Marknaden 6kar med cirka 6 % per ar, vil-
ket innebdr att det tillkommer cirka 1000 nya
produktionslinjer érligen. Inledningsvis siktar
SealWacs pa att foretagets sensor levereras till
flertalet nya installationer. Senare torde plastpa-
stillverkarna bestilla efterinstallation av sensorn
till befintliga produktionslinjer.
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Vid en normal prissittning pa sensorn och en
forsaljning till cirka halften av alla nya produk-
tionslinjer blir omsdttningen cirka 20-30 MSEK.
Detta borde kunna uppnas redan efter ett par éar
efter lansering. Eftersom forsdljningen kommer
att rikta sig mot det tiotals aktorer som forser
plastpéstillverkarna med svetsanldggningar kan
marknads- och forséljningsorganisation drivas
med mycket laga kostnader.

Bolagets avsikt ér att verksamheten ska vara kas-
saflodespositiv ett ar efter produktens marknads-
introduktion. Produktutvecklingen forvintas ta
ytterligare ca 12 manader vid beaktande av even-
tuella oforutsedda hinder.

I ett nagot langre perspektiv (cirka 3 ar efter lan-
sering) rdknar Bolaget med att SealWacs sensor
ska borja installeras pa befintliga produktionslin-
jer, som ar i drift sedan tidigare. Sensorn kommer
att ha en teknisk/ekonomisk livslaingd om cirka 5
ar. I ett langre perspektiv raknar SealWacs med
att leverera over 1 000 forstagangssensorer (till
nya och gamla linjer) + 6ver 1000 ersdttningssen-
sorer arligen (uppnas nir 5 000 sensorer varit i
bruk i cirka 5 ar). En forsiljning om 2 000 sen-
sorer om dret motsvarar en omsittning om 6ver
100 MSEK per ar med en vinstmarginal pa 6ver
30 % per ar. Med hansyn till marknadens tillvaxt
skulle detta motsvara en marknadspenetration
om endast cirka 20 procent.

Utdelningspolicy

Bolaget har under tidigare ar inte lamnat na-
gon utdelning till aktiedgarna. Framtida utdel-
nings-policy bestims da kassaflodet fran verk-
samheten 4r positivt och Bolaget har resurser att
lamna utdelning till dgarna.
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HISTORIA

Ca. 1990

e Bolagets grundare Erling Svensson arbetar som
marknadschef pd FAS Converting Machinery AB,
ett foretag som tillverkar maskiner for att perfo-
rera, svetsa och rulla upp plastpasar. FAS far ofta
forfragningar om en enkel produkt for att under
produktion kontrollera svetskvaliteten pa plastpa-
sar.

2002

e Erling kontaktar Erik Kollberg, Prof. Emeritus pa
MC2 vid Chalmers Tekniska Hogskola och beskri-
ver problemet. Prof. Kollberg tycker projektet ar in-
tressant och rekommenderar att kontakt tas med
Harald Merkel, Docent pa MC2 da han anses vara
mest lampad att [6sa problemet. Docent Merkel
far i uppdrag att konstruera en teknik som kan
kontrollera svetskvaliteten.

e Erling bedriver utvecklingsverksamheten i det
egna bolag Kambo Skans och erhaller ekonomiskt
stod fran Almi Foretagspartner for att gora enklare
test i laboratorium.

2003

e Merkel utvecklar en sensor som testas i FAS an-
laggning och tydligt kan askadliggora skillnader
mellan svetsad och osvetsad plastfilm.

2004

e Kambo Skans beviljas ett villkorat innovationslan
fran Almi Foretagspartner for att kunna vidareut-
veckla en mer avancerad sensor.

e Merkel konstruerar en ny prototyp som testas
bade i ren produktionslinje hos HP-plast AB och
hos FAS Converting Machinery.

e Kambo Skans bestéller en prototyp for att lang-
tidstesta sensorn i en produktionslinje vilket leve-
reras i slutet av 2004.

2005

e Under varen beslutar FAS att genomfora ett lang-
tidstest av sensorn. Under installationen rdkar man
felkoppla el-anslutningen vilket allvarligt skadar
sensorns elektronik. Kambo Skans saknar finansie-
ring for att utveckla en ny prototyp samtidigt som
Docent Merkel meddelar att han inte langre far tid
Over att driva projektet pa grund av andra engage-
mang.
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2006

Under 2006 soks flera olika kontakter for att kun-
na fortsdtta att driva utvecklingsarbetet. Kambo
Skans kommer i kontakt med Erik Isberg, civilin-
genjor fran Chalmers som tar éver Merkels roll i
projektet.

2008

Kambo Skans engagerar det statliga forskningsin-
stitutet IMEGO att halla i utvecklingsarbetet. Emel-
lertid uppnas inte de resultat man hoppats pa, var-
vid Erik Isberg tar dver utvecklingsarbetet igen.

Kambo Skans beviljas ett utvecklingsbidrag pa
400 000 kr fran NUTEK.

Kambo Skans valjer att lata patentansokan base-
rad pa Merkels arbete falla for att istallet inrikta
ett nytt patent pa den nya teknik som Erik Isberg
utvecklar.

2009

2011

Efter genomfdrandet av ett antal studier utvecklar
Erik Isberg en ny sensor. Tester i laboratoriemil-
jo pavisar tydliga skillnader mellan svetsad och
osvetsad plastfilm.

Projektet avbryts da Kambo Skans saknar kapital
att driva projektet vidare. Genom Erik Isbergs for-
sorg knyts kontakt med Claes Holmberg som har
gedigen erfarenhet av att kommersialisera forsk-
ningsprojekt inom medicinteknik.

Kambo Skans tar in en “second opinion” av-seende
den aktuella tekniken.

David Storek, Innovationsradgivare vid Goteborgs
universitet med en PhD examen fran University of
Texas at Austin, ger ett positivt utlatande och men-
ar att "det definitivt ar ett [6sbart problem”.

Claes Holmberg genomfor en omfattande mark-
nadsundersokning hos saval maskintillverkare
som tillverkare av plastpasar for att forsdkra sig
om att konceptet haller. Undersdkningen visar pa
ett mycket stort behov och ett seridst intresse i att
investera i den produkt som Bolaget avser att ut-
veckla.
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2012

2013

Ar 2012 forvarvade SealWacs AB projektet fran
Kambo Skans AB for 50 000 kr. | avtalet ingar dven
en royalty om 2,5 procent av omsattningen upp
till den ackumulerade summan 350 000 kr. Genom
transaktionen blev dven Kambo Skans huvudéga-
re, Erling Svensson, storsta aktiedgare i SealWacs
AB med 40 procent av aktierna (idag dger Erling
Svensson 20,20 % av aktierna).

SealWacs AB grundas och koper rattigheten till
projektet med malet att skapa tillrackligt starka
finansiella resurser for att ta fram en ny prototyp.

Soren Sandstrom, med gedigen erfarenhet inom
internationell marknadsféring och forsaljning, re-
kryteras som VD till SealWacs AB.

o Stefan Wing knyts som konsult till foretaget som till-

verkare av prototyp och forserie.

2014

Sten Trolle valjs in i styrelsen och bidrar med om-
fattande kunskap om innovationer samt patent
och immaterialrattsligt skydd.

Verksamheten organiseras upp genom bildandet
av en projektgrupp som tacker behoven; produk-
tutveckling, prototyp-framtagning, validering, pa-
tentansokningar, kvalitetssakring, produktregist-
rering, affarsutveckling och marknadsféring.

Bolaget genomfor en nyemission och aktien note-
ras pa AktieTorget den 31 oktober 2014

Under hdsten 2014 sl6ts avtal med K Elektronik,
som dgs av Erik Isberg, om framtagning av ett lan-
seringsfardig sensor
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2015

Under varen tecknas tva viktiga avtal med erfarna
och skickliga utvecklingsforetag. Ett av dessa fo-
retag ar specialist pa mekanikutveckling och pro-
totypframtagning och det andra foretaget &r ett
elektronikutvecklingsforetag.

Ett samarbete inleds med en ledande svensk aktor
pa Bolagets framtida marknad.

Viktiga matningar genomfors for att utvardera for-
utsattningarna for montering av den framtida sen-
sorn. Projektet kommer att paga under stora delar
av hosten och sannolikt ge god vdgledning om hur
den industriella miljon och slitaget kommer att pa-
verka SealWacs Sensor.

12



SEALWACS MARKNAD

Pa den globala marknaden finns idag flera tusen producenter av plastpasar. De mindre
aktorerna har en eller ett par produktionslinjer medan de allra storsta producenterna har
over 100 produktionslinjer. Denna marknad ar med andra ord synnerligen fragmenterad.

SealWacs strategi dr emellertid att fokusera pa
ett fatal storre leverantorer av svetsstationer till
plastpasindustrin. Dessa aterfinns framforallt i
Europa, USA och Kina. Genom att inrikta mark-
nadsbearbetningen péd ett mindre antal aktorer
hogre upp i producentkedjan kan SealWacs halla
en mindre men kvalificerad siljorganisation och
istallet dra nytta av den organisation som dessa
globala leverantorer redan byggt upp.

Priset pa SealWacs Sensor dr idag inte faststalld
utan kommer att marknadsprissittas i produk-
tutvecklingens slutskede och efter noggranna
efterforskningar betriffande marknadens pris-
kanslighet. Kostnaden for sensorn kommer dock
i forhallande till den investering som en produk-
tionslinje utgor, vara relativt blygsam. Enligt in-
dikativa kalkyler blir den endast nagon enstaka
procent av den totala investeringskostnaden.

Enligt styrelsens berakningar finns for nérvaran-
de cirka 16 000 produktionslinjer for tillverkning
av plastpasar pa rulle och det levereras arligen i
storleksordning 1 000 nya linjer. Marknaden for-
vdntas vixa med 6 % per ar.

Mot bakgrund av dagens marknadsbehov dr det
bolagets forhoppning att SealWacs Sensor inom
ndgra ar kommer att vara standard pd en stor del
av de svetsstationer som siljs i samband med in-
stallation av nya produktionslinjer. Utover det
kommer l6pande manga av de befintliga produk-
tionslinjerna att uppgraderas for att darigenom
minska forlusterna och 6ka lonsamheten for till-
verkarna av plastpasar. Med hansyn taget till for-
vantade livslangder for den typ av teknologi som
sensorn innehdller, kommer den behdva ersittas
ungefdr vart femte ar.

USA: CMD, Hudson-Sharp /

Europa: FAS (SVE), Coemter (SPA), Roll-o-Matic (DAN), 5 27
LEMO (TYS), GUNTER (TYS), ELBA (ITA), Mobert (ITA) J
Asien: Lung Meng (TAI), Hemingstone (TAI) ’

Potentiella leverantérer for SealWacs och dess geografiska position

SEALWACS AB « INFORMATIONSMEMORANDUM 2015

13



KORT OM TILLVERKNINGEN AV PLASTPASAR

Vid produktion av plastpasar i dndlos bana pa
rulle, “rip off” modell, gors dels en perforering
over pasens bredd for att latt kunna riva av fran
rullen, dels en svetsning sa att pasen far en bot-
ten. Denna teknik anvénds for alla pasar, allt fran
storsdck, sopsackar, avfallspasar, knytpasar, osv.
ner till sma pasar for hushallsbruk t.ex. fryspasar.

Genom artionden av processforbattringar har
tillverkning av plastpasar blivit en hogt automati-
serad process. Trots alla processforbattringar har
hitintills ingen 16st problemet att i realtid kvali-
tetsovervaka bottensvetsen pa plastpésar.

Dagens plastpasar tillverkas normalt av ter-
moplasten Etenplast. En termoplast kan till skill-
nad fran en hérdplast sméltas ned och omformas
utan att den kemiska strukturen forstors. Det
mojliggor atervinning av redan producerade pro-
dukter sasom t.ex. plastpasar.

Ramaterialet utgérs av plastgranulat.
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Tillverkningsmetod

Filmblasning dr en metod for tillverkning av
plastfilmer i varierande tjocklekar. Traditionellt
ar eten- och propenplaster de vanligaste forekom-
mande materialen, 4ven om biologiskt nedbryt-
bara material anvédnds i 6kad utstrackning.

« Filmtjocklek: fran nagon hundradels mm
till ca. 0,25 mm. Vid tjockare kvaliteter blir
benamningen "Folie”

- Mattnoggrannhet: nagot begransad
mattnoggrannhet av tjockleken.

- Yta: oftast medelfin yta.
+ Automatiseringsgrad: vanligtvis helautomatisk.

« Produktionskostnad: lag

Vid filmblasning smailts plastmaterialet i en upp-
varmd cylinder. En skruv roterar och matar fram
smaltan till ett kylt munstycke i dénden av cylin-
dern. Plastsmailtan svalnar till ett halvstelt till-
stand vid passagen av munstycket. Ddr antar
materialet formen av ett rér/slang. Slangen fors
efter uppblasning till en ballongform, vertikalt
upp till tva klamvalser och vidare till en avdrags-
och upprullningsanordning.

Genom att variera:

« spaltéppningen i formen,

« mangden smélta som trycks fram genom formen,

« uppblasningen av "ballongen”till 6nskad

diameter,

- avdragshastigheten,
har man méjligheter att reglera savil filmtjocklek
som orienteringsgrad av molekylkedjorna i ldngd
och tvirled.

Genom olika grad av orientering av propor-
tioner i langd och tvérled far man fram film
med olika hallfasthet, vilken anpassas for olika
anviandningsomraden.
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Den smidilta plasten pressas genom ett munstycke och bldses upp
likt en ballong till onskad diameter samtidigt som den avkyls. Hdr
tillverkning av svarta sopsdickar.

Beroende av de egenskaper som 6nskas kan oli-
ka tillsatser anvindas for att t.ex. minska risken
for att plasten klibbar ihop, fa en lenare yta eller
skydda plasten fran ultraviolett stralning.

Plastpdsarna tillverkas slutligen genom att den
tillplattade plastslangen matas in i en konverte-
ringsmaskin, i vilken botten svetsas och plastfil-
men perforeras efter 6nskad langd.

I s.k. knytpasar/fruktpasar stansas handtag ut. I
ett sista steg rullas plastpasarna upp pa rulle och
emballeras.
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Plastfilmen svetsas och perforeras till pdsar och rullas upp pa rulle

Atervinning av spill

En naturlig del av tillverkningen ar att tervinna
spill fran produktionen. Spillet kommer framfo-
rallt fran bortskurna rester vid uppstart och fel-
aktigt material som regranuleras till nytt rdmate-
rial. Regranuleringen sker genom att materialet
finférdelas i en kvarn och smalts ned till en mas-
sa som filtreras i reningssyfte. Nar massan stelnat
skdrs materialet upp och torkas.
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Principskiss over tillverkningsprocessen av plastpasar pa rulle.

TILLVERKARNAS DILEMMA

Tillverkning av plastpasar har sedan 1950-talet
utvecklats till att bli en hogautomatiserad indu-
stri. Det dr en utveckling som skett inom all verk-
stadsindustri och dér fokus ligger pa att “bygga
bort” kvalitetsproblem genom kontinuerlig pro-
cessforbattring. Pa sa satt har t.ex. bilindustrin
rationaliserats varje ar under de senaste 50 ar och
idéer fran bilindustrin ha spridit sig till praktiskt
taget all verkstadsteknisk verksamhet.

Ur finansiell synvinkel kdnnetecknas plastpasin-
dustrin av forhallandevis ldga vinstmarginaler,
normalt kring nagra enstaka procent vilket har
foranlett att industrin under lang tid har efter-
stravat att rationalisera tillverkningsprocessen.
En hog automatiseringsgrad innebar att det fysis-
ka flodet sker mycket snabbt. Dagens maskinope-
ratorer ansvarar for ett flertal produktionslinjer
som 4r i gang samtidigt.

Produktionen av plastfilm paverkas av en rad fak-
torer sasom matningshastighet, smalttemperatur,
omgivningstemperatur i lokalen, materialkvalitet
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och tjocklek. Vissa faktorer ér svara att mata och
paverka. Granulatet kan t.ex. i olika utstrackning
absorbera vatten vilket paverkar tillverknings-
processen. Ovanstdende faktorer paverkar dven
kvaliteten hos svetsfogen i plastpasar. Dartill kan
mekaniska fordndringar i svetsstationen upp-
sta genom slitage eller skada vilket kan medféra
att svetsfogen dndras med en forsamrad svetsfog
som foljd.

Plastpdsar av undermdlig kvalitet samlas upp och regranuleras.
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Som tidigare namnts har industrin traditionellt
arbetat med att kontinuerligt forbattra proces-
serna i produktionen. Vid avvikelser fran 6nskad
kvalitet har arbetsledningen fort avvikelserap-
porter och forsokt atgarda problemen genom jus-
terande dtgdrder i produktionen. Industrin har
med andra ord forsokt att sinka felmarginalen,
dvs. minska andelen av undermaliga produkter i
torhallande till den totala tillverkade kvantiteten.

Diremot har industrin saknat en teknisk 16sning
for att overvaka och kontrollera kvaliteten av
svetsfogar i realtid, dvs. l6pande under tillverk-
ningens gang. Istillet sker normalt kontrollen
genom att maskinoperatoren pa stickprovsbasis
blaser upp en plastpase och darefter pressar ihop
pasen tills den brister. Maskinoperatorens kénsla
for svetsfogens kvalitet i férhallande till tryck pa
pasen avgor om den haller 6nskad kvalitet. Stick-
proven sker oftast med nagon timmes intervall.
. -

Operatéren pressar ihop en uppbldst plastpdse for att testa svets-
fogen i samband med ett studiebesék hos en storre tillverkare av
plastpdsar.

Da maskinoperatoren funnit brister i kvaliteten
stoppas produktionslinjen och sékning pabor-
jas efter var i produktionskedjan kvaliteten forst
forsamrades. Har operatoren otur kan kvalite-
ten brustit bara nagra minuter efter den senaste
kontrollen vilket innebar att operatéren tvingas
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bryta upp emballage och testa plastpasar for nar-
mare en timmes produktion bakat i tiden. Nar
felet som orsakat kvalitetsforsamringen hittats
atgirdas detta. Ovriga produktionslinjer fortgér
dock, om én utan direkt 6vervakning fran ope-
ratéren som varit upptagen med felsokning. Dér-
med finns en uppenbar risk for att brister i 6vri-
ga produktionslinjer kunnat fortgd under den tid
som felsokningen pagatt.

Den manuella och tidskrdvande kontrollen och
utrangeringen pa grund av undermaliga svetsfo-
gar ar den huvudsakliga anledningen till att pro-
ducenternas kostnader for kassationer ar bety-
dande. Redan vid laga nivaer av kassationer upp-
star en hog kostnad bl.a. till f6ljd av maskintid
som gatt forlorad nar felaktig produkt tillverkats,
operatorstid, material som behover regranuleras
och forstort emballage. Vid intervjuer med re-
presentanter for tillverkarna har kostnaderna for
kassationer uppskattats till ca tio procent av den
totala produktionskostnaden, trots att de fysiska
kassationerna endast dr nagon enstaka procent.
I brist pa en mer effektiv 16sning ar detta ett for-
héllande som industrin tvingats att acceptera. For
en lagmarginalprodukt dr det uppenbart att ni-
van pd kassationer har en mycket stor paverkan
pé produktens 1onsamhet.

Eftersom operatéren manuellt maste ga tillba-
ka i produktionskedjan och soka efter produk-
ter med bristande kvalitet finns en klar risk att
inte samtliga brister identifieras. Darmed riskerar
producenten att utover den finansiella aspekten
aven drabbas av "badwill” i de fall undermaliga
produkter rakar na deras kunder, vilket i férldng-
ningen kan leda till kundférluster.

Nér pasar producerade med ny ravara maste
skrotas pga. délig svetsfog atervinns dessa genom
regranulering. D& minskar materialvirdet med
upp till 50 % och anvéinds som regel bara till att
producera sopsackar som ér en lagprisvara.
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SEALWACS SENSOR

SealWacs Sensor bygger egentligen pa ett tankesatt som idag dvergivits inom modern
verkstadsindustri, att kontrollera och 6vervaka produktionen. Det kan vara en anledning
till att industrin dnnu inte hittat en [6sning pa problemet.

En hundraprocentig 6vervakning av produktio-
nen forekommer i stort sett inte inom industrin.
Diérigenom saknas bland tillverkare av plastpd-
sar pa rulle och hos deras underleverantorer, den
ingenjorsmassiga kompetens som kravs for att
utveckla hogteknologiska overvakningssystem.
Den unikt hoga ingenjorsmissiga kompetens
SealWacs forfogar over ar i sjdlva verket myck-
et sdllsynt men pa samma gang helt nddvandig
for att kunna utveckla ett overvakningssystem
som kontrollerar samtliga producerade enheter
pa ett sitt som dr ekonomiskt forsvarbart. Nas-
tan samtliga alternativa metoder for hundrapro-
centig kvalitetskontroll, skulle medféra sa hoga
kostnader att de inte skulle vara lonsamma. Se-
alWacs teknik erbjuder ddremot en synnerligen
kostnadseffektiv 16sning pa problemet.

Utifran de samtal Bolagets styrelse fort med stor-
re aktorer inom industrin finns en stor efterfra-
gan av en automatisk svetskontroll. Dessa sam-
tal stirker styrelsens syn pa att det finns mycket
goda avsdttningar for SealWacs Sensor. Bolagets
undersokningar har sa sent som under det senas-
te kvartalet bekréftat att det annu idag saknas al-
ternativa metoder som adresserar problemet pé
liknande sitt.

SealWacs tekniska losning

Den sensor som SealWacs avser att kommersiali-
sera baseras pa mycket avancerad elektroteknik. I
samarbete med Kambo Skans, forskare vid Chal-
mers Tekniska Hogskola och Erik Isberg har en
fungerande sensor utvecklats och testats i labo-
ratoriemiljo. I dessa tester har man tydligt kunna
visa pa skillnaden mellan en fungerande och en
bristfillig svetsfog.

Nista steg ar att noggrant testa sensorn i hérd in-
dustriell miljo for att sakra kvalitet och funktion
innan den lanseras pa marknaden hosten 2016.
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SealWacs planerar att hosten 2016 lansera en
seriemidssig sensor med tillhérande mjukvara
for kommunikation med plastpéstillverkarnas
styrsystem.

SealWacs Sensor dr tinkt att monteras parvis, en
pa vardera sidan om plastfilmen, ldngs produk-
tionslinjen for att i realtid vervaka kvaliteten pa
svetsfogarna. Vid en undermalig kvalitet, utloses
ett larm som varskor operatoren. Det medfor att
utredningsarbetet minimeras och att operatéren
direkt kan vidta atgarder for att aterstdlla kvalite-
ten pa svetsfogen, t.ex. genom en kalibrering av
svetsstationen.

Sensorn kommer i hog utstrackning vara upp-
byggd av standardkomponenter och monteras i
ett enkelt men robust skal som klarar pafrestande
industrimiljoer. Bolaget avser att ldgga ut monte-
ringen pa underleverantérer och primart fokusera
pa teknisk utveckling och marknadsbearbetning.

Patent och immaterialrattsligt skydd

SealWacs kommer att ansoka om patent for sin
tekniska 16sning pa svetsproblematiken. For att
hélla nere bolagets kostnader och undvika in-
formationsspridning har bolaget valt att avvakta
med att lamna in patentansokan till dess att man
i produktutvecklingen fattat vissa avgorande be-
slut som paverkar patentansokans utformning.
For vissa funktioner finns flera alternativa tek-
nikval och den fortsatta utvecklingen kommer att
utrona vilka val som dr de mest optimala.

Att ansoka om patent dr en process med flera
strategiska Overvaganden och bolaget bedomer
sig ha en mycket god kompetens inom omradet.
Flera av styrelsens medlemmar har inom ramar-
na for andra uppdrag hanterat patentansékning-
ar tidigare. Det édr bolagets beddmning att det
inte kommer att vara ett problem att fi patent
under forutsattning att den tekniska 16sningen ér
tillrackligt véldefinierad.
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Fordelar med SealWacs sensor

e SealWacs Sensor erbjuder en [6sning pa ett e Kassationskostnaderna minskar radikalt
vélkant och kostsamt kvalitetsproblem for

: . . e SealWacs produkt kommer vid normal
tillverkare av plastpdsar pa rulle

marknadsprissattning erbjuda goda

e Metoden upptdcker undermaliga svetsfogar i téckningsbidrag

realtid e Global marknadsféring kan riktas mot en fatal
e Omfattande utredningsarbete, produktionsstopp tillverkare av svetsstationer

och omgérningsarbete kan reduceras till ett

minimum

Konceptbilder av SealWacs Sensor

SEALWACS AB « INFORMATIONSMEMORANDUM 2015
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UTVALD FINANSIELL INFORMATION

Den finansiella information som éaterges nedan dr i huvudsak hamtat ur SealWacs AB:s
arsredovisningar for aren 2013 och 2014. Kassaflodesanalyserna ar sammanstéllda i ef-
terhand med uppgifter fran arsredovisningarna. Bolaget har for dessa ar inte omfattats
av revisionsplikt varvid inga revisionsrapporter upprattats. Informationen som avser
delarsbokslutet per den 31 juli 2014 och 2015 &r 6versiktligt granskad av revisor och ér
sammanstélld enligt samma principer som for helarsboksluten 2013 och 2014. Infor-
mationen &r en del av memorandumet som helhet och skall siledes ldsas tillsammans
med 6vrig information i memorandumet. Arsredovisningarna ar upprittade enligt
Arsredovisningslagen och Bokforingsnimndens allmanna rad forutom BFNAR 2008:1
Arsredovisning i mindre aktiebolag (K3-reglerna fran 1/1 2014 och K2-reglerna 2013).

Resultatrakningar

2015 2014 2014 2013
Alla belopp i kr jan-jun jan-jun 12 man 12 man
Nettoomsattning = - - -
Ovriga externa kostnader -855 836 -7978 -248 449 -1250
Rorelseresultat -855 836 -7978 -248 449 -1250
Resultat fran finansiella poster 29 - - -
Resultat efter finansiella poster -855 807 -7978 -248 449 -1250
Resultat fore skatt -855 807 -7978 -248 449 -1250
Arets resultat -855 807 -7978 -248 449 -1250
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Balansrakningar

Alla belopp i kr 2015-06-30 2014-06-30 2014-12-31 2013-12-31
Anldggningstillgangar

Immateriella anldggningstillgangar 2050000 50000 2050 000 50000
S:a anl